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Identyfikacja wyrobu

Nazwa wyrobu:

Etykieta termoczula samoprzylepna z ewentualnym nadrukiem
fleksograficznym. Dokumentacja dotyczy wszystkich etykiet posiadajacych
odpowiedni, identyfikujacy kod QR na opakowaniu.

Opis wyrobu

Etykieta samoprzylepna wykonana z papieru termoczutego, przeznaczona
do trwatego oznaczania opakowan jednostkowych, zbiorczych i
transportowych. Etykieta termoczuta stanowi komponent opakowania
przeznaczony do trwalego oznaczania opakowan jednostkowych,
zbiorczych i1 transportowych. Produkt jest wykonany =z papieru
termoczutego z warstwg samoprzylepng i podkiadem silikonowanym,
umozliwiajgcym aplikacje na réznego rodzaju podtoza.

Produkt stanowi komponent opakowania w rozumieniu Rozporzgdzenia
(UE) 2025/40.
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Budowa materiatowa

Komponent Materiat

Warstwa wierzchnia Papier termoczuty

Warstwa klejaca Klej hot-mealt

Podkiad Papier silikonowany

Nadruk Farby i lakiery wodne (druk fleksograficzny)
Przeznaczenie

Opakowanie oznaczone niniejszg etykietg przeznaczone jest do pakowania,
identyfikacji, magazynowania, transportu i sprzedazy produktéw w
tancuchu dostaw. Produkt przeznaczony jest do:

« identyfikacji produktow,

» znakowania opakowan,

« umieszczania kodow kreskowych,

« Oznaczania numeréow partii,

 oznaczania dat produkcji i termindw waznosci,

« nanoszenia informacji logistycznych oraz danych wymaganych
przepisami prawa.

Parametry sSrodowiskowe

Produkt zaprojektowano z uwzglednieniem wymagan Rozporzadzenia (UE)
2025/40.

Proces produkcji wykorzystuje komponenty umozliwiajgce recykling

papieru zgodnie z wymaganiami projektowania pod katem recyklingu
(Design for Recycling).

Zgodnos¢ z wymaganiami PPWR

Art. 5 - Substancje niebezpieczne

Producent potwierdza, ze:

- suma zawartosci otowiu (Pb), kadmu (Cd), rteci (Hg) oraz chromu
sze$ciowarto$ciowego (Cr VI) nie przekracza 100 mg/kg,

« w procesie produkecji nie sa celowo stosowane substancje PFAS;
zastosowane surowce pochodzg od dostawcéw deklarujgcych brak
celowo dodanych PFAS.




Art. 6 - Projektowanie pod katem recyklingu
Dane dotyczace projektowania pod katem recyklingu (art. 6 PPWR)

Jako przetwdrca potwierdzamy, zZe proces druku fleksograficznego zostat
przeprowadzony przy uzyciu komponentéw wspierajgcych recykling
strumienia papierowego.

Charakterystyka farb - zastosowano wytgcznie certyfikowane farby wodne,
ktére nie zawierajg sktadnikéw trwale zanieczyszczajacych surowiec
wtorny i moga zosta¢ usuniete w standardowych procesach recyklingu
papieru i tektury.

Masa powtoki (sucha pozostato$¢) - szacowany udzial masowy suchej
pozostatosci farb i lakieréw wynosi ponizej 3% catkowitej masy etykiety, co
nie wywiera negatywnego wptywu na proces recyklingu makulatury.

Produkt zostat wytworzony zgodnie z Dobrg Praktyka Produkcyjng. Proces
suszenia i utrwalania farb wodnych zapewnia stabilnos¢ gotowego wyrobu
oraz eliminuje zjawisko odbijania farby (,set-off") i zanieczyszczenia
krzyzowego podczas przechowywania.

Produkt zostat zaprojektowany z wykorzystaniem:

» papieru przeznaczonego do recyklingu,

« wodnych farb fleksograficznych,

« technologii umozliwiajacej odbarwianie w standardowym procesie
recyklingu papieru.

Szacowana masa suchej pozostatosdci farb i lakierow wynosi ponizej 3%
masy etyKiety, co nie wplywa negatywnie na proces recyklingu.

Proces produkcji

Produkcja prowadzona jest zgodnie z zasadami Dobrej Praktyki
Produkcyjnej (GMP).

Proces suszenia i utrwalania farb zapewnia:

« trwatos¢ nadruku,
« brakzjawiska "set-off",
« stabilno$¢ produktu podczas magazynowania i transportu.




Niniejsza specyfikacja zostala wystawiona na podstawie wewnetrznej
kontroli produkcji oraz dokumentacji technicznej, certyfikatow i deklaracji
zgodnos$ci uzyskanych od dostawcéw surowcoéw (papieru, kleju, farb
wodnych i lakieréw). Dokumentacja jest przechowywana w siedzibie
producenta i udostepniana wiasciwym organom na ich zgdanie.
Specyfikacja zostata opracowana na podstawie:

kart technicznych papieru,

kart technicznych kleju,

kart technicznych farb i lakierdw,
deklaracji zgodnosci dostawcow,
dokumentacji kontroli produkcji,

dokumentacji dotyczacej zgodnos$ci z Rozporzadzeniem (UE)
2025/40.

Identyfikowalnos¢

Identyfikacja wyrobu odbywa sie poprzez:

kod produktu,

numer partii produkcyjnej,
dokument WZ,

fakture sprzedazy.

Okres obowigzywania

Specyfikacja pozostaje aktualna do czasu:

zmiany technologii produkcji,

zmiany konstrukcji wyrobu,

zmiany dostawcéw surowcéw majacych wpltyw na zgodnosc
produktu z wymaganiami PPWR.

Podpis osoby upowaznionej
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Bochnia, 27.07.2026 r.
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYROBU

Dokumentacja techniczna zgodnie z Zalacznikiem VII Rozporzgdzenia (UE) 2025/40 (PPWR)

Nr dokumentu: PPWR/2026/4
Wytworea

P.P.H.U. “MASCORT” - KRZYSZTOF MAREK
ul. Karolina 5

32-700 Bochnia

NIP: 6831000997

tel. 146138611

e-mail: firma@mascort.pl

PRZEDMIOT DEKLARACJI:

Etykieta termoczula z ewentualnym nadrukiem

Papier termoczuly, klej hot-mealt, podklad silikonowy, fleksografia
(farby i lakiery wodne) Dokumentacja dotyczy wszystkich etykiet
posiadajgcych odpowiedni, identyfikujacy kod QR na opakowaniu.

Niniejszym oswiadczamy, ze wyzej wymieniony produkt spetnia wymagania
dotyczace ograniczen w zakresie substancji szkodliwych:

Metale cig¢zkie:

Suma stezen otowiu, kadmu, rteci i chromu szesciowartosciowego w
dostarczanym produkcie koncowym (podioze wraz z naniesiona powtoka farb
wodnych) nie przekracza dopuszezalnego limitu 100 mg/kg, zgodnie z
wymaganiami PPWR.

Substancje PFAS:

Oswiadczamy, z¢ w procesie druku i wykonczenia nie dodano celowo substancji
per- i polifluoroalkilowych (PFAS). Na podstawie deklaracji naszych
dostawcdw surowecow, komponenty uzyte do produkeji sa wolne od celowo
dodanych PFAS.
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DANE DOTYCZACE PROJEKTOWANIA POD KATEM RECYKLINGU
(Art. 6 PPWR — Design for Recycling):

Jako przetworca potwierdzamy, ze proces druku fleksograficznego zostat
przeprowadzony przy uzyciu komponentdw wspierajacych recykling strumienia
papierowego:

« Charakterystyka farb: Do druku uzyto wylacznie certyfikowanych farb
wodnych. Farby te nie zawierajg sktadnikdw trwale zanieczyszczajacych
surowiec wtorny i sa zdatne do usuniecia (odbarwiania) w standardowych
procesach recyklingu papieru i tektury.

« Masa powloki (sucha pozostalos¢): Szacowany udzial masowy suchej
pozostalosci farb i lakierow w gotowym wyrobie wynosi ponizej 3%
catkowitej masy opakowania, co pozostaje bez negatywnego wplywu na
proces recyklingu makulatury.

Produkt zostal wytworzony zgodnie z Dobra Praktyka Produkeyjna. Proces
suszenia i utrwalania farb wodnych gwarantuje, ze gotowy wyrob jest stabilny, a
warstwa farby nie wykazuje tendencji do odbijania (tzw. ,,set-off”) ani
zanieczyszczenia krzyzowego podczas sktadowania w roli/stosie.

Niniejsza deklaracja zostala wystawiona na podstawie wewngtrznej kontroli
produkcji oraz dokumentacji technicznej, certyfikatow i deklaracji zgodnosci
uzyskanych od dostawcéw surowcow (papieru, farb wodnych, lakierow).
Dokumenty te s przechowywane w siedzibie producenta i mogg zostac
udostepnione organom kontrolnym na zadanie.

Niniejsza deklaracja zachowuje wazno$é¢ do momentu zmiany technologii
produkcji lub zmiany dostawcow surowcdw majgcych wplyw na powyzsze
parametry.




